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Vorstellung 4a-Gruppe

Textilverbunde

Erfolgsstory ĂHandylautsprecherñ

Potential der Mehrschichtverbunde

Wirtschaftlichkeit

Umformen
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Zusammenfassung
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.. in physics we trust

UNTERNEHMENSGRUPPE
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Gründungsjahr 2002

F&E - Dienstleistung

15 bis 20 Kernkunden

bisher mehr als 500 Projekte
45% Automotive

15% Luft- und Raumfahrt

15% Maschinenbau

10% Medizintechnik

15% Consumer goods

Kernkompetenzen

Kunststoff- und Werkstoffwissenschaften

Numerische Simulationsmethoden

Leichtbau und Faserverbundwerkstoffe

Methodenentwicklungskompetenz

UNTERNEHMENSGRUPPE
UNTERNEHMENSBEREICHE

Gründungsjahr 2004

Halbzeuglieferant für Handylautsprecher

(> 500 Millionen Stück, 15% Marktanteil)

Fertigung Verbundwerkstoffe
95% Consumer goods

5% Automotive 

Kernkompetenzen

Fertigung von Mehrschichtverbunden mit speziellen Eigenschaften

Entwicklung von neuen Materialverbunden

Aufbau neuartiger Fertigungsverfahren

Herstellung von Prototypen, 0-Serien

bis zur Serienproduktion
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Methodenentwicklungsbeispiele
Leichtbau / Faserverbunde

GFK - Prüfstand
Entwickelt ïGebaut - Geliefert

60 g Beschleunigung eines FG - Dummies

BxTxH 14 x 3 x 6 m Ą 800 kg

4a Micromec
Mikromechanik Programm

Ermittlung der thermomechanischen Eigen-

Schaften von Faserverbunden

4a Fibermapping
Berücksichtigung der Faserorientierung in 

Struktursimulation von Kurz- und Langfaser

verbundwerkstoffe

4a Bildanalysesystem
Orientierungswinkel aus Schnittellipsen

mehrere 1000 Fasern pro Messung

Ableitung von 3D Orientierungstensoren

4a Fatigue - Composites
Lineare Schadensakkumulation

Versagensgesetz nach Puck

Berücksichtigung der Anisotropie

4a Impetus
Einzigartiges Pendelprüfsystem

Simultane numerische Simulation

Automatische Materialkarte (LSDynaé)
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Textile Mehrschichtverbunde

Herstellung ïHerstellbarkeit und -effizenz

Verkleidung Vordertür

Ziel: 

ü Herstellbarkeit

ü Ästhetik 

ü Haptik

Technische Untersuchungen:

ü Tiefziehsimulation

ü Virtuelle Verstreckung

ü Virtuelle Musterbildung

Mit Hilfe einer Überleitung in ein

Visualisierungssystem gibt es eine Basis für 

Designentscheidungen mit Kunden.
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Spritzguss-

simulation

Tiefziehen

(Form schließen)

Veränderte geometrische Position 

des TextilsFüllbild

Mapping

Hinterspritzen von Textilien

Umsetzung erfolgte durch dafür 

entwickelte Softwareroutinen

Textile Mehrschichtverbunde
Integrative Simulation - Belastungsspezifisch
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4a virtual back molding
development of simulation tool of back molding

process in textile applications in the field of

automotive interiorsĄ prediction of product behavior

Methodenentwicklungsbeispiele
Integrative Simulation - Belastungsspezifisch

run13_kd07.avi
Run12v4_Gesamt.avi
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Fülleinfluss auf Faltenbildung im Zeitraffer

übessere Beurteilung der Faltenbildung 

übesseres Abbilden des Verformungsverhaltens

Textile Mehrschichtverbunde
Integrative Simulation - Belastungsspezifisch


