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ÄQW in der Schweißsimulation

Radaj, 2002
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Stand der Technik

Eigenschaften
 Volumenquelle

 Wärmeverteilung gaussförmig, weil der Schweißprozess als eine 
Aneinanderreihung von statistischen Prozessen verstanden wird

 Unterschiedliche Parameter in der vorderen und hinteren Hälfte

 Relativ gute Übereinstimmung bei geringen Schweißströmen
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Idee: modifizierte Wärmequelle
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x-z-Ansicht, Radius = 2 mm
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Rear part        in Reinforcement ( if                         ) ONLY
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475 A, 30 V, 80 cm/min

MR10

GoldakMR2

Exp. Liquidus-z (MÄWQ) [mm]: 8,01
Liquidus-z (Goldak) [mm]: 7,15
Liqidus-z (Exp.) [mm]: 8,13
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475 A, 32 V, 40 cm/min

MR10

GoldakMR2

Exp.
Liquidus-z (MÄWQ) [mm]: 8,86
Liquidus-z (Goldak) [mm]: 8,37
Liqidus-z (Exp.) [mm]: 8,4
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475 A; 30 V; 40, 60, 80,100 cm/min

MR10

GoldakMR2

Experiment

100 cm/min80 cm/min60 cm/min40 cm/min475 A, 30 V
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475 A; 34 V; 40, 60, 80,100 cm/min

MR10

GoldakMR2

Experiment

100 cm/min80 cm/min60 cm/min40 cm/min475 A, 34 V
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Schmelzbadbeschreibung mit SimWeld

 Simulation der Schweißbadform 

 Simulation der Wärmeströme

 Entwicklung von Algorithmen für die geometrische 
Beschreibung der Schmelzbadgrenze

 Entwicklung einer ÄWQ nach Goldak mit dem 
Prozesssimulationsprogramm SimWeld.
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Wärmequellen Funktion für DYNAWELD 
und SYSWELD sind automatisch mit 
SimWeld generiert.

Berechnung einer äquivalente Wärmequelle mit SimWeld
für DYNAWELD und SYSWELD

SimWeld Simulation

Schmelzbad wird abgetrennt 
von der Schweißnaht

Erzeugung von äquivalenten Ellipsoiden

Definition der Energieparameter
Definition der  Verteilungsparameter
Erzeugung der Subroutine SYSWELD

Fortran Subroutine

DynaWELD
C Subroutine
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ISF - Welding and Joining Institute 
RWTH Aachen University
Pontstraße 49
52062 Aachen

Tel.: +49 (0)241 80-93870
Fax: +49 (0)241 80-92170
E-Mail: office@isf.rwth-aachen.de
www.isf.rwth-aachen.de

Kontakt

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!


